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Automatisch

Reinigung von Brennkammer
und Warmetauscher

Das Brennsystem ist als hochhitzebesténdige Edelstahlkonstruktion
mit Seiteneinschubsystem ausgeflihrt.

Die integrierte Reinigungsautomatik entfernt Aschenriickstdnde
mittels Kipprost (25-50 kW) bzw. Stufenrost (100-200 kW) aus der
Brennkammer und reinigt automatisch das patentierte 3-Zug-Wéarme-
tauschersystem.

Je nach Ausfiihrung werden die Verbrennungsriickstéande in die da-
runterliegende Aschenlade oder Aschenbox befordert. Dies gewahr-
leistet eine konstant gute Verbrennung.

Automatische Aschenaustragung serienméBig ab 100 kW.

INnNnovativ

Patentierte Heiztechnik &
Ubersichtliche Bedienung

Die mehrfach patentierte und bewéhrte Heiztechnik sorgt flir einen dau-
erhaft zuverldssigen und effizienten Betrieb. Durch die spezielle Warme-
tauscherkonstruktion und die konsequent weiterentwickelte Kompakt-
bauweise ermdglicht diese Serie heizen auf kleinstem Raum.

Die Bedienung der Heizung erfolgt tber ein zentrales Bediendisplay.
Samtliche Einstellungen sind einfach und UGbersichtlich (ber eine
Klartextanzeige anwahlbar. Uber ein optional Heizkreismodul kénnen
bis zu 16 Mischerkreise angeschlossen werden. Pro Mischerkreis ist
eine Fernbedienung moglich.
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Wirtschaftlich

Kompakte Bauweise & kosten-
gunstiger Betrieb

Die kompakte Bauweise mit abgewinkeltem Stokerkanal ermdglicht
geringsten Platzbedarf sowie einfache Einbringung und Montage.
Der Wartungsaufwand ist aufgrund der vollautomatischen Betriebs-
weise gering, alle Wartungs- und Reinigungsbereiche sind leicht
zugénglich.

Bewahrte High-Tech Bauteile sorgen flir optimale Energieausniitzung
und lange Lebensdauer bei geringem Stromverbrauch.

Eine GREENTECH-Hackgutheizung vereint Spitzentechnik mit einem
hervorragenden Preis-/Leistungsverhéltnis.

Effizient

Modulierende Verbrennung mit
Restsauerstoff-Analyse

Fiir eine effiziente Energieausnutzung wird die modulierende Verbren-
nung je nach Leistungsbedarf an den tatsdchlich bendtigten Energie-
bedarf angepasst.

Um eine optimale Verbrennung zu erzielen, wird die benétigte Brenn-
stoffmenge sowie Primér- und Sekundarluft mittels Glutbettfiihler,
Restsauerstoff-Analyse und Temperaturfiihler geregelt.

Das integrierte Druckmesssystem (PCS — Pressure Control System)
erfasst permanent den Unterdruck und ermdglicht eine Anpassung
an den Kaminzug sowie eine optimale Verbrennungsqualitét.

Lambda-Sonde

vario.power 45/90

Umweltfreundlich heizen mit
Hackgut — heimisch, nachwachsend
und CO,-neutral

B&ume nehmen wéhrend des Wachstums CO, aus der Luft auf. Hack-
gut verbrennt kohlendioxidneutral, d. h. bei der Verbrennung von Holz
wird genau diese Menge an CO, wieder freigesetzt und ist nicht hoher
als sie bei der nattirlichen Verrottung im Wald wére.

Aufgrund der regionalen Wertschdpfung von Holz bleibt die wirtschaft-
liche Wertschopfung im Land, spart lange Anfahrtswege und macht
unabhangig von (monopolistischen) Lieferanten.

Hackschnitzelheizungen sind wirtschaftlich sinnvoll ab einem Energie-

bedarf von 20 kW und eignen sich deshalb vorzugsweise fiir Mehrfa-
milienh&user, Bauernhdfe und Mikronetze.

Zuverlassig & sicher

Aktive Uberwachung & passive
Sicherheitselemente

Aufgrund der permanenten Messungen und Rickmeldungen der Be-
triebszustande, wie Unterdruck, Glutbetthdhe, Restsauerstoff, Abgas-
und Heizwassertemperaturen ist eine zuverldssige Betriebsweise der
Anlage gewahrleistet.

Um eine optimale Riickbrandsicherheit zu erreichen, ist das Brennsys-
tem mit einer gepriiften Riickbrandklappe mit Federriicklaufmotor (IBS
Linz gepriift) ausgestattet.

Bei Storung oder Stromausfall schlieBt die Riickbrandklappe sofort.
Eine Temperatur-tiberwachung am Stokerkanal sorgt fiir zusatzliche
Sicherheit und fahrt bei Bedarf die Stokerschnecke leer.




Fordersysteme
Brennstoffzufuhr nach Maf3

Das robuste Bodenrithrwerk mit Forderschnecke fordert die Hack-
schnitzel, Spane oder Holzpellets aus dem Lagerraum. Aufgrund
der kompakten und niedrigen Bauweise von Stokerschnecke und
Antriebseinheit ergibt sich eine optimale Raumnutzung, wobei der
Raumbedarf aufgrund dieses einzigartigen Konzepts auf ein Minimum
reduziert wird.

Weitere individuelle L6sungen sind auch mittels Hochforderschnecke
oder Einbringschnecke maglich.

Aufgrund der massiven Bauweise des Fordersystems betrdgt die
standardmaBige Schitthéhe bei Normhackgut bis zu 8 Meter!
Forderlange bis zu 15 Meter!

Technische Daten

Kesseltyp HS 25 Eco HS 35 Eco HS 50 HS 100 Eco HS 150/200 Eco | vario.power 45/90

Ruhrwerk

Nennwéarmeleistung (kW) 100/120 150/170/200 45/90
Kleinste Leistung (kW) 8 10 1% 30 45/50/50 15,9/25
Wirkungsgrad Volllast (%) 93,9 95,3 92,4 94,2 92,8 93,5/92,2
Wasserinhalt (Liter) 39 58 145 150 225 91/162
Mind. Riicklauftemp. (°C) 55 59 55 55 55 5
Brennstoff Hackgut G30-G50 G30-G50 G30-G50 G30-G50 G30-G50 (G30-G50
Elektr. Anschluss (VAC/50 Hz) 400 400 400 400 400 400
Reinigung Brennkammer Kipprost Kipprost Kipprost Stufenrost Stufenrost Kammrost
Kesselgewicht (kg) 330 460 580 1070 1380 540/730
HYBXT (cm) 13547497 135x74x105 | 14875x128 | 177x86x165 | 196x99x182 ]gggigggﬂ o
Priifgutachten BLT/IBS BLT/IBS BLT/IBS BLT/IBS BLT/IBS TOV/SUD
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